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표준 AATCC 시험법을 이용한 섬유 구김 회복도
(Fabric Crease Recovery)의 동적 시험 입증

1. 소개
 주름 및 구김회복은 구김이 있는 섬유가 일정시간이 지난 후 본래의 모양으로 복구되는 것을 일컫는다. 이는 섬유의 편리성을 평가

하기 위한 필수적 성능 요소 중 하나로 테스트 방법은 AATCC Test Mathod™ 66-2008로 Textile Chemists와 Colorists 

미국 협회에 의해 표준화 되어 있다. 설리형 구김 회복 시험과 몬산토형 구김 회복 시험기를 사용하여 일정 시간 동안 선명한 구김을 

만들기 위해 시료를 접고 하중장치로 압축한다. 테스트 시료는 곧바로 각도기로 옮겨져 주어진 기간 동안 각도 변화를 측정한다. 5

분의 회복기간을 가진 후 구김 회복 특성을 평가한 것이 구김회복각도(WRA, wrinkle recovery angle)인데 초기의 주름각도에

서 변형된 각도를실험하기 위해 인력의 개입이 요구된다.

 Jiangnan 대학에서 개발한 동적 구김 회복 시험기는 인력의 개입 없이 전체 회복 과정에서 WRA값을 자동적으로 측정할 수 있다. 

이 시험기는 WRA의 변화를 분석할 수 있고 수동시험기 보다 더 높은 정확성을 가진다

 이 장에서는 표준 AATCC™을 이용한 섬유 구김 회복의 동적 시험 방법 타당성을 알아 볼 것이다. 테스트 샘플(21개)은 저농도 포

름알데이드 수지와 수지 촉매를 달리한 7가지 용액에 3종류의 섬유를 적용하여 준비하였다. WRA값들은 설리형 시험기와 동적 시

험기로 측정되었다. 두 시험기의 결과는 동적 시험기의 타당성을 검토하기 위해 각각 비교 되었다.

2. 시험법

(1)동적 구김 복구 시험기

 동적시험의 디자인 원리는 AATCC™ 66-2008을 기반으로 하였다. 샘플은 선명한 구김을 만들기 위해 공기형 압축기의 통제 하

에 접혀지고 압축된다. 그 다음 시료를 자유롭게 걸어 두고 회복이 진행되는 동안 컴퓨터 시각 기술을 이용해 WRA값이 측정된다. 

시료의 사이즈는 표준 규격에 의해 마이크로 펀치를 사용하여 40x15mm로 자른다.

 Fig. 1은 동적 시험기에 대한 사진이다. 설리형시험기와 다르게 테스트 시료의 한쪽 wing은 전체 시험과정동안 고정되고 다른 쪽 

wing은 회복 기간 동안 자유롭게 회복 될 수 있도록 한다. 시료는 공기 압착기에 의해 지속적으로 힘이 가해진다. 압축된 공기는 감

압 밸브(2), 솔레노이드(3), 소형 레귤레이터(4), 실린더(5)를 차례차례 통과한다. 솔레노이드는 두개의 파이프 안으로 공기의 방

향을 바꾸고 소형 레귤레이터는 공기의 흐름을 제어한다. 실린더는 공기 압력을 기계에너지로 바꾸고 실린더 피스톤 막대 움직임을 

촉진한다. 피스톤 막대 위에 설치된 Briquetting(6)은 시료에서 왔다갔다 움직이는데 처음에 시료에 부드럽게 압력을 가하기 위

해 두개의 소형 레귤레이터에 의해 Briquetting(6)의 속도가 조절되고 압축이 끝나면 신속히 제거된다. 압축과정이 지속되는 동안 

time relay에 의해 통제된다. 타임릴레이는 시작 버튼과 중지 버튼이 통합되어 있는 통제기이다. 시작 버튼이 눌러질 때 타임릴레

이는 타이밍을 재고 Briquetting은 동시에 시료에 압력을 가하기 위해 움직인다. 압축 시간이 끝날 때 Briquetting은 시료에서 

제거되고 카메라는 표본의 비디오 연속장면 캡쳐를 시작한다.

 카메라는 시료 위쪽에 설치된다. 이미지 길이는 시료길이보다 훨씬 크게, 이미지 높이는 시료 길이의 반 이상 크게, 구김은 이미지 

중간 축에 대략적으로 위치하도록 하고 고정된 날개의 위치는 이미지 아래 위치하며 평행이 될 수 있도록 카메라를 정확하게 조정한

다. 캡쳐된 이미지 밝기는 광 조절장치에 의해 조절된다. 비디오 시퀀스의 프레임률은 0.67 frames/s로 설정된다. 각 프레임은 

1280x960 픽셀이며 8-bit의 흑백 이미지이다. 각 프레임의 영상 해상도는 대략 707pixels/in이다. 후프변환방법은  이미지 프

로세싱에 이미지 등록을 통해 WRA값이 자동으로 계산된다. 수평방향에 대하여 매달려있는 wing의 각도는 세가지 주요 단계(임계

값(한계값),간벌(솎음),후프변환)를 거쳐 얻을 수 있다. 먼저 캡쳐된 그레이스케일 이미지는 오츄 알고리즘을 사용함으로써 바이너

리이미지로 변형되어진다. 그래서 바이너리 이미지에서 free wing의 중심 축은 솎음 알고리즘을 사용함으로써 추출되어진다. 결론

적으로 중간 축 배향은 후프변환에 의해 결정된다는 것이다. 이 방법은 곧은 free wing을 가진 시료에는 정확하게 측정되어진다. 

그러나 시료의 Free wing이 굽어있는 경우에는 후프변환 방법을 사용해서 WRA값을 구하는 것은 어렵다.

 대부분의 섬유들은 벤딩성이 있는 재료들이다. 그러므로 영상정합법(Image registration)은 이미지들의 상호정보(MI,mutual 

information)에 기초한다. 2가지 이미지들의 MI는 그들 엔트로피 값의 조합물이다. 두 이미지의 MI 값은 이미지가 부분적으

로 겹쳐지는 부분에만 계산되어지고 이미지의 엔트로피는 이미지강도의 분포가능성을 측정함으로써 계산되어진다. 표준화된 MI는 

Studholme에 의해 소개되어졌다. 이는 두 이미지의 유사성을 묘사하기 위해 사용되었다, 만일 두 가지 그림이 정확히 일치하면 정

규 MI의 결과는 클 것이고 그렇지 않다면 작을 것이다. 연속프레임들 중 하나는 각 프레임의 정규 MI값을 계산하기 위해 순환된다. 

최대 MI는 순환된 프레임과 다른 프레임들이 free wing의 포지션이 완벽히 매칭될 때 결정된다. 두 가지 프레임사이에서 WRA값

의 차이는 이전의 프레임의 회전각도에 따라 정의된다.

 Fig. 2에서 두 이미지는 후프변환방법과 영상정합법의 테스트 결과를 비교하는데 쓰인다. Fig. 2a에서 시료의 free wing은 뻗

어있고 2b는 굽어있다. 후프변환법에 의해 얻어진 2a, 2b의 WRA값은 각각 67.4° 와 67.2°로, 영상정합법으로부터 얻어진 값은 

각각 67.4° 와 81.3° 이다. 두가지 방법(후프변환법,영상정합법)에 의해 계산된 곧은 시료(2a)의 각도는 서로 일관성이 있다. 후프

변환방법에 의한 결과는 주름으로부터 떨어진 freewing의 각도에 가깝고 MI방법의 결과는 주름근처부분의 각도와 유사하다. 주름 

주변에 일어난 구김회복의 주된 변형을 고려해보면, 주름진 부분의 각도를 측정함으로써 구김회복성질을 분석하는 것이 더 적절하

다. 반면에 영상정합법은 후프변환법보다 더 많은 시간을 허비하게 된다. 그러므로 연속비디오에서 첫 세 개의 프레임은 곧은 시료

인지, 굽은 시료인지를 확인하기 위해 두 가지 방법에 의해 측정되어지는 것이다. 결과가 서로 비슷했을 때 후프변환법을, 결과가 비

슷하지 않을 때 영상정합법으로 사용했다.

3. 실험

Fig. 1. 동적 구김 회복 시험기

Fig. 2.  곧은시료(a)_왼쪽, 굽은시료(b)_오른쪽
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 카메라는 시료 위쪽에 설치된다. 이미지 길이는 시료길이보다 훨씬 크게, 이미지 높이는 시료 길이의 반 이상 크게, 구김은 이미지 
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1280x960 픽셀이며 8-bit의 흑백 이미지이다. 각 프레임의 영상 해상도는 대략 707pixels/in이다. 후프변환방법은  이미지 프

로세싱에 이미지 등록을 통해 WRA값이 자동으로 계산된다. 수평방향에 대하여 매달려있는 wing의 각도는 세가지 주요 단계(임계
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3. 실험

Fig. 1. 동적 구김 회복 시험기

Fig. 2.  곧은시료(a)_왼쪽, 굽은시료(b)_오른쪽
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기타동향 표준 AATCC 시험법을 이용한 섬유 구김 회복도(Fabric Crease Recovery)의 동적 시험 입증

(1) 실험재료

 7가지의 조건하에 처리된 세가지 타입의 직물은 면을 포함하는 섬유들이다. 이 샘플들을 설리형시험기와 동적시험기로 실험하여 결

과를 비교하였다. 테스트할 섬유 샘플은 TableⅠ에 기재되어있다. 마무리공정에서 화학물의 함유량과 저농도의 포름알데히드 수지

처리에 대한 내용은 TableⅡ에 기재되어있다. TableⅡ에서 저농도의 포름알데히드수지의 함유량과 수지에 대한 촉매는 1에서 7로 

갈수록 증가했지만 물의 함유량은 줄어들었다. 테스트할 시료들은 타입별로 1-7로, A-C는 이 실험에 대한 시료의 종류를 나타내

었다.

 샘플들은 규격조건에 따라 상대습도 65±2%, 온도 21±1℃ 상태에서 적어도 24시간이상 컨디셔닝하였다. 총 24개의 시료들(각

각40x15mm)를 준비하여 설리형시험기에 12개, 동적시험기에 12개를 측정하였다. 12개중 6개는 길고 평행한 부분을 경사방향으

로 자르고 나머지 6개의 시료들은 위사방향으로 잘랐다. 경위사방향으로 자른 시료들 중 3가지는 회복각도를 테스트하기 위해 마주

보게 접고 나머지 3가지는 꼬리에 꼬리를 무는 형식(연이은형식)으로 접었다.

(2) 실험절차

 표준시험기(설리형구김회복시험기)는 fig. 3에 나타나있다. AATCC™ 33-2008 시험법에 따라 샘플들을 5분동안 5N의 압력을 

가한 후 5분의 회복시간이 지난 시료의 WRA값을 기록하였다. 동적시험기들은 규격시험법에 의해 시료에다가 압력을 가하였고 5분

의 회복기간 내에 각 비디오시퀀스에서 201프레임으로 캡쳐되었다. (frame rate : 0.67 frame/s)

4. 논의 및 도출

 샘플들의 WRA값은 설리형시험기와 동적시험기로부터 얻어졌고 이는 TableⅢ에 나타나있다. 결과는 5분의 회복기간을 가진 후 

기록되어졌다.

 동적시험기로 실험된 3가지 시료들의 표준편차는 2.42보다 적고 두 개의 시험기 에 대한 결과값은 서로 근접했다. WRA 값의 대부

분은 동적시험기에 의해 계산되어지는데 이는 설리형시험기의 측정값보다 더 큰 결과값을 얻는다. 설리형시험기에서 회복각도를 측

정했을 때 수직(세로)방향 주름라인을 측정하는 동적시험기보다 중력의 영향을 더 많이 받아 주름라인이 가로방향으로 생성되기 때

문이다. 두 가지 방법에서 각도 차이의 최소값은 8.7°이다. 그러나 설리형시험기는 수동작업이 요구되지만 동적시험기들은 전체 시

험과정을 자동화할 수 있다. 섬유 A,B의 WRA값은 C의 값보다 더 적다. 폴리에스터의 주름회복성질은 면의 주름회복성질보다 더 

좋기 때문이다. 섬유 C의 WRA값은 접는 방향과 상관없이 비슷한 값으로 도출 되는데 이는 경사 위사의 번수가 같고 직물의 구조가 

평직이기 때문이다.

 각 다른 방향으로 접혀진 샘플 A는 1A에서 7A로 갈수록 값이 점차 증가했다.

 4가지의 접는 방향에 대한 WRA값은 동적 시험법으로부터 얻어지는데 이는 41.6°, 30.6°, 34.4° 그리고 40.0°를 나타냈다. 

WRA값은 1B에서 7B까지 급격히 올라갔다. 경사방향으로 마주보게 접힌 7B 의 WRA값은 1B보다 74.1° 만큼 더 크다. 샘플 1C

에서 7C의 WRA값은 약간 증가하는 추세지만 차이 없이 고르게 분포하는 편이다. 다양하게 접혀진 시료들에 대한 WRA값의 범위

는 11.3°와 15.7°사이에 나타나므로 저농도의 포름알데히드수지는 특히 100% 면섬유에서 보다 큰 섬유회복을 일으킨다. 동적시험

기는 특정 순간에 회복각도를 측정할 뿐만 아니라 시간에 따른 각도변화를 측정한다. 4가지 방법으로 접은 샘플 6C를 동적시험기로 

측정한 WRA값은 Fig. 4 에 나타나있다.

Fig. 3. 설리형구김회복시험기

Fig. 4. 6C의 동적 구김회복각도 Fig. 5. 샘플 A 구김회복각도
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기타동향 표준 AATCC 시험법을 이용한 섬유 구김 회복도(Fabric Crease Recovery)의 동적 시험 입증

(1) 실험재료

 7가지의 조건하에 처리된 세가지 타입의 직물은 면을 포함하는 섬유들이다. 이 샘플들을 설리형시험기와 동적시험기로 실험하여 결

과를 비교하였다. 테스트할 섬유 샘플은 TableⅠ에 기재되어있다. 마무리공정에서 화학물의 함유량과 저농도의 포름알데히드 수지

처리에 대한 내용은 TableⅡ에 기재되어있다. TableⅡ에서 저농도의 포름알데히드수지의 함유량과 수지에 대한 촉매는 1에서 7로 

갈수록 증가했지만 물의 함유량은 줄어들었다. 테스트할 시료들은 타입별로 1-7로, A-C는 이 실험에 대한 시료의 종류를 나타내

었다.

 샘플들은 규격조건에 따라 상대습도 65±2%, 온도 21±1℃ 상태에서 적어도 24시간이상 컨디셔닝하였다. 총 24개의 시료들(각

각40x15mm)를 준비하여 설리형시험기에 12개, 동적시험기에 12개를 측정하였다. 12개중 6개는 길고 평행한 부분을 경사방향으

로 자르고 나머지 6개의 시료들은 위사방향으로 잘랐다. 경위사방향으로 자른 시료들 중 3가지는 회복각도를 테스트하기 위해 마주

보게 접고 나머지 3가지는 꼬리에 꼬리를 무는 형식(연이은형식)으로 접었다.

(2) 실험절차

 표준시험기(설리형구김회복시험기)는 fig. 3에 나타나있다. AATCC™ 33-2008 시험법에 따라 샘플들을 5분동안 5N의 압력을 

가한 후 5분의 회복시간이 지난 시료의 WRA값을 기록하였다. 동적시험기들은 규격시험법에 의해 시료에다가 압력을 가하였고 5분

의 회복기간 내에 각 비디오시퀀스에서 201프레임으로 캡쳐되었다. (frame rate : 0.67 frame/s)

4. 논의 및 도출

 샘플들의 WRA값은 설리형시험기와 동적시험기로부터 얻어졌고 이는 TableⅢ에 나타나있다. 결과는 5분의 회복기간을 가진 후 

기록되어졌다.

 동적시험기로 실험된 3가지 시료들의 표준편차는 2.42보다 적고 두 개의 시험기 에 대한 결과값은 서로 근접했다. WRA 값의 대부

분은 동적시험기에 의해 계산되어지는데 이는 설리형시험기의 측정값보다 더 큰 결과값을 얻는다. 설리형시험기에서 회복각도를 측

정했을 때 수직(세로)방향 주름라인을 측정하는 동적시험기보다 중력의 영향을 더 많이 받아 주름라인이 가로방향으로 생성되기 때

문이다. 두 가지 방법에서 각도 차이의 최소값은 8.7°이다. 그러나 설리형시험기는 수동작업이 요구되지만 동적시험기들은 전체 시

험과정을 자동화할 수 있다. 섬유 A,B의 WRA값은 C의 값보다 더 적다. 폴리에스터의 주름회복성질은 면의 주름회복성질보다 더 

좋기 때문이다. 섬유 C의 WRA값은 접는 방향과 상관없이 비슷한 값으로 도출 되는데 이는 경사 위사의 번수가 같고 직물의 구조가 

평직이기 때문이다.

 각 다른 방향으로 접혀진 샘플 A는 1A에서 7A로 갈수록 값이 점차 증가했다.

 4가지의 접는 방향에 대한 WRA값은 동적 시험법으로부터 얻어지는데 이는 41.6°, 30.6°, 34.4° 그리고 40.0°를 나타냈다. 

WRA값은 1B에서 7B까지 급격히 올라갔다. 경사방향으로 마주보게 접힌 7B 의 WRA값은 1B보다 74.1° 만큼 더 크다. 샘플 1C

에서 7C의 WRA값은 약간 증가하는 추세지만 차이 없이 고르게 분포하는 편이다. 다양하게 접혀진 시료들에 대한 WRA값의 범위

는 11.3°와 15.7°사이에 나타나므로 저농도의 포름알데히드수지는 특히 100% 면섬유에서 보다 큰 섬유회복을 일으킨다. 동적시험

기는 특정 순간에 회복각도를 측정할 뿐만 아니라 시간에 따른 각도변화를 측정한다. 4가지 방법으로 접은 샘플 6C를 동적시험기로 

측정한 WRA값은 Fig. 4 에 나타나있다.

Fig. 3. 설리형구김회복시험기

Fig. 4. 6C의 동적 구김회복각도 Fig. 5. 샘플 A 구김회복각도

- 55- 54DYETEC VISION 142



기타동향 마이크로캡슐을 이용한 방향가공

 Fig. 4에서 두 번째 프레임 이후의 각도 변화를 강조하기 위해 각 비디오 시퀀스의 첫 번째 프레임(0˚)는 생략 된다. 이는 위사방

향으로 마주보게 접은 시료처럼 보여질 수 있다.

 경사의 밀도는 위사의 밀도보다 더 크다. 그리고 위사방향으로 접힌 시료의 WRA값은 경사방향으로 접힌 WRA값보다 더 크다. 그

러므로 실의 밀도가 클수록 구김회복도가 더 적어짐을 알 수 있다.

 WRA값의 변화는 곡선접합(평면 위에 흩어진 점에 대하여 그들에게 알맞는 곡선을 계산하고 산출하는 것)으로 표현할 수 있다. 경

사방향으로 마주보게 접은 시료(6C)의 곡선접합은 . 이다.

 시료들의 SSE(Sum of squares to error), R-square값(결정계수), 조정된 R-squares값(조정된 R-square값의 자유도) 

그리고  RMSE값(제곱평균오차)은 각각 1.834, 0.9991, 0.9991, 0.09648이다. 이것들은 데이터와 맞아떨어졌다. 곡선접합

의 곡률은  로 초기 곡률은 증가하였지만 이후에는 감소하였다, K(곡률)의 최대값은 회복주기의 5초에서 나타난다. 이 회복주기는 

WRA값이 급격히 변하는 시점을 말한다. 섬유 A-C 시료를 위사방향으로 서로 마주보게 접어서 측정한 동적시험기의 회복각도는 

fig. 5에 나타나있다.

 Fig. 5a 에서  동적시험기로 측정한 WRA값은 저 농도의 포름알데히드 수지와 수지 촉매로 처리된 A섬유가 다른 샘플들 보다 회

복이 더 잘 되었다. 각기 다른 방향으로 접혀진 시료의 WRA값은 비슷하게 나타났다. fig. 5b는 fig. 5a에서와 비슷한 경향을 나

타냈다. fig. 5c에서 1C-4C의 마무리 공정 중 저 농도의 포름알데히드수지의 함유량에 따라 WRA 값은 증가했고, 샘플 4C-7C

는 평평한 그래프를 나타냈다. 다른 접기 방향을 가진 샘플의 WRA값은 서서히 증가하는 그래프를 보였다. 그러므로 저농도의 포름

알데히드 수지는 섬유의 주름저항성을 향상시킨다는 것이 입증되었다. 

 각기 다른 마무리공정에 의해 처리된 섬유의 순간적 회복시간을 비교해보면, Fig. 5에서 샘플 1A-7A의 회복시간은 각각 

4,5,6,6,6,7,7s 이다. 샘플 1B-7B의 값은 5s에서 6s로 증가했다. 1C-7C의 샘플값도 5s에서 6s로 증가했다. 그러나 1B-7B

샘플의 순간적회복시간은 6s에서 안정화된다. 결론은 저농도 포름알데이드 수지 양이 증가함에 따라 순간적인 복구 시간이 연장된다.

결론

 이 장에서는 표준시험기(설리형 주름회복시험기)와 동적 주름회복시험기로 측정되어진 주름회복각도(WRA값)의 비교를 하고 있다. 

시료는 저농도의 포름알데히드수지와 촉매를 각기 다른 양으로 처리한 후 실험을 진행하였다. 실험결과는 설리형시험기와 동적시험

기로 측정된 5분의 회복주기 이후에 WRA값이 서로 비슷하게 나타났다.

 동적 시험기는 특정순간에서의 회복각도뿐만 아니라 테스트 주기내의 각도변화를 얻을 수 있다. WRA 값과 순간회복시간모두 저농

도의 포름알데히드수지의 양에 따라 증가했다, 동일한 샘플에서 순간회복시간은 변하지 않았다. 그러나 저농도의 포름알데히드수지

로 마무리 공정을 한 후 두드러지게 증가했다. 그러므로 저농도의 포름알데히드수지처리는 섬유의 주름회복성질을 향상시키는데 효

과적이다.

Fig. 5. 샘플 B 구김회복각도 Fig. 5. 샘플 C 구김회복각도
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마이크로캡슐을 이용한 방향가공

서론

 'Performance with beauty'는 섬유가공의 잠재력에 대해 설명한다. 섬유의 방향가공은 아주 정교한 것이며, 그것은 섬유문화에 있어서 풍

부한 기회를 가지고 있다. 인간의 후각은 냄새의 특질을 평가할 뿐 아니라, 무의식적이고 자동적으로 냄새를 감지하여 유쾌함에서 불쾌함

까지의 감정을 느끼게 한다.

 최근에, 향수를 섬유에 쉽게 첨가하는 것이 가능해졌다. 그리고 가공 후에 그것은 좋은 향기를 발산하며, 'Aroma-chology'라고 알려진 

새로운 이론에 따라 향기는 때때로 약으로 사용될 수 있다. 섬유기술과 그 응용분야의 꾸준한 발전에 따라 소비자들의 기대도 점차 증가

하였다. 이러한 기대를 만족시키기 위해 제조업자들은 제품의 시장가치를 올릴 수 있는 무언가를 추가해야만 한다. 

 기술적 진보로부터 나오는 혁신은 점점 더 경쟁력 있는 섬유 산업에서의 성공을 위한 최상의 전략이다. 직물의 생산은 현재 굉장히 많이 

이루어지고 있으며 이용가능한 시장의 범위는 소비자의 가치에 대한 인식을 증가시키는 방향가공과 같은 효과적인 섬유 부가가치 가공

으로 배가 될 수 있다.

 섬유의 방향가공은 제품에 추가적인 기능을 더해줌으로써 그 제품의 가치를 높이는 과정이다. 세계시장은 계속해서 변화하고 있으며, 소

비자의 요구도 마찬가지다. 이제 시장 성장에 있어서 성공적이고 효과적인 변화는 필수적이다. 방향가공은 다양한 향기를 직물에 첨가하

는 풍부하고 부가가치적인 가공으로 이 산업을 새롭게 활성화시켜왔다. 또한 방향직물의 제조와 직물에 함유된 합성향료는 현재 정서적

으로 잘 받아들여지고 있다.

By Dr Naresh M. Saraf and Dr Priti Tayade, of Sarex, India

그림 1. 향의 피라미드 구조

탑 노트 : 레몬, 민트, 풀
미들 노트 : 꽃 , 과일 향
베이스 노트 : 나무, 머스크, 바닐라 아로마

냄새 방지와 방향 후가공

 섬유는 매우 큰 비표면적을 가지고 있기 때문에 다양한 가스와 휘발성 물질을 주위로 흡수 또는 저장할 수 있다. 이러한 높은 흡수 

능력은 불쾌한 냄새의 원인이 되는 물질이 흡수되었을 때 문제가 될 수 있다. 온도와 시간 및 가스 교환의 가능성의 증가에 의해 탈착

이 가속화된다.

 불쾌한 냄새가 섬유에 부정적인 영향을 미칠 수 있으므로, 방향가공과 함께 냄새방지 후가공에 대한 필요성이 존재한다. 불쾌한 냄

새는 섬유의 포장, 배송, 장기 저장, 특히 통신 판매 사업에서 문제가 증가하고 있다. 이러한 불쾌한 냄새를 제거하는 가장 간단한 

방법은 건조 및 세척이 있다. 또한 섬유에 냄새를 방지하거나 제거할 수 있는 스프레이가 소비자에게 판매되고 있다. 대부분 그것들

은 불쾌한 냄새를 향기로운 냄새로 덮는 것이고, 세탁에 저항성을 가지지 않는다.

 방향 가공은 효율이 좋은 향기로 섬유에 처리하는 방법이다. 

 향기로운 냄새는 항균, 항진균 및 항 바이러스의 약리 효과를 가지고 있는 에센셜 오일에 의해 생성될 수 있다.

 방향 가공은 섬유산업에서 주력으로 하고 있는 분야이다. 

 방향 가공 처리된 재료의 용도는 다양하다. 

 라벤더 향기는 벽걸이용 방향제품으로 적합하고, 

알로에 베라와 함께 면섬유에 적용되었다. 시트, 

이불커버, 커튼, 카펫 등의 인테리어 섬유는 심신 

안정에 좋은 장미향이 나는 샌들향, 라벤더의 

향의 부착이 적합하다.

 향기 성분은 휘발성의 특징에 따라 

세가지로 분류된다. (그림.1)
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